Die austauschbaren Membrantanks der Firma CHM GmbH werden in
Wasserversorgungs- und Heizsystemen eingesetzt fiir:

 um die Wahrscheinlichkeit von Wasserschlagen in der Wasserversorgung und den
Heizungsanlagen zu verringern und dadurch die Gesamtlebensdauer von Rohrleitungen,
Sanitdrarmaturen und anderen genutzten Elementen der Wasserversorgungsanlage zu
verlangern;

* Die Pumpe wird vor haufigem Ein- und Ausschalten geschitzt, was die Lebensdauer der
Pumpe erhoht und elektrische Energie spart;

* Durch das Zusammenwirken mit der Pumpe wird Wasser unter Druck gespeichert, wodurch
die Wasserversorgung des Wassersystems, das sich in der Wasserkammer des Tanks befindet,
auch bei Ausfall der Hauptstromversorgung sichergestellt wird (Wasserreserve).

» die Gesamtlebensdauer der Pumpen in der Wasserversorgung und Heizungsanlage zu
verlangern und den Druck in der Wasserversorgung zu stabilisieren.

- Empfohlener Betriebstemperaturbereich: 0 ... +99 °C .

- Maximaler Betriebsdruck: 6 bar bis 10 bar >>aufer 100 L NCF 16 Bar

- Membranmaterial (Trinkwasser geeigent): Butyl

- GroRe des Verbindungsrohrs: 1 Zoll

Die ungefahre tatsachliche Netto

Typ Volumen | Tankabmessungen LxBxHmm | Wassermenge, bei voll gefillten

(L) (mm) Tank

SCFund CF24 L 24 460x292x310 horizontal 18-19 L

SCFund CF50 L 50 545x375x375 horizontal 40 L

STVT,TVT 50L 50 350x350x710 vertikal 40 L

STVT,TVT 100 L 100 450x450x835 vertikal 80 L

TY 150 L 150 890x480x490 horizontal 120 L

SCF, CF, NCF 100 L 100 685x470x470 horizontal 80 L

4. EMPFEHLUNGEN ZUR AUSWAHL EINES DRUCKBEHALTERS

Pumpentyp Druckbehiltertyp
Saugpumpe JET und Kreiselpumpe Horizontal
Brunnenpumpe, Tauchpumpe Vertikal
Pumpenleistung Tankvolumen

Bis zu 0,5 kW 241

Von 0,5 kW bis 1 kW 50-80 |

Uber 1 kW Ab 100 Litern und mehr




Achtung! Je groRer das Volumen des Akkumulators, desto seltener schaltet sich
die Pumpe ein, wodurch sich die Lebensdauer der Pumpe erhoht.

5. MOGLICHE FEHLER UND METHODEN ZU IHRER BEHEBUNG

Fehlfunktionen Die Griinde Eliminationsmethode

1. Der Luftdruck im |1. Luftnippeldefekt; 1. Den Sauger wieder aufsetzen;

Druckbehalter sinkt 2.Flanschnicht 2. Die Flanschschrauben festziehen;
abgedichtet 3. Den Druckbehélter aus dem System

3. Die Dichtheit des |ausbauen und anschliefend in einen
Druckbehalterkorpers  |mit Wasser geflllten Behélter stellen —

ist beeintrachtigt. um zu prifen, ob sich Luftblasen
gebildet haben.
2. Wenn Luft aus demiMembran defekt Ersetzen Sie die Membran durch eine
Entluftungsnippel abgelassen
wird, erscheint Wasser. neue.

6. Gewahrleistungsverpflichtungen

1. Die Garantiezeit betragt 24 Monate ab dem Datum des Verkaufs der Produkte durch das
Unternehmen Uber das Einzelhandelsnetz. Die Lebensdauer des Druckbehélters betragt
5 Jahre.

2. Wahrend der Garantiezeit kdnnen Hersteller nur dann kostenlos bei der Beseitigung von
Mangeln helfen, die auf Werksfehler zurlickzufiihren sind, oder gleichwertige Produkte
ersetzen, wenn der Verbraucher die Betriebsvorschriften einhalt.

3. Voraussetzung fur die Inanspruchnahme der Gewahrleistungsverpflichtungen des
Unternehmens ist die Vorlage einer vollstandig ausgefullten Garantiekarte.

4. Die Installation und Inbetriebnahme der Druckbehalter im System erfolgt durch Fachkréfte
mit entsprechenden Qualifikationen.

5. Bei Verlust der Garantiekarte erlischt der Garantieanspruch.

6. Der Hersteller haftet nicht fur Schaden, die dem K&ufer durch unsachgemaRe Installation
und Verwendung des Produkts entstehen.

Die Garantie deckt Folgendes nicht ab:

>>Wenn der Luftdruck zu niedrig ist, kann die Membran platzen, weil sie zu viel Wasser
aufnehmen kann und das Luftpolster zwischen Kesselinnenwand und der Membran zu
gering ist. Es muss unbedingt der angegebene Luftdruck auf dem Typenschild
eingehalten werden, welcher je nach Model variieren kann. Dieser ist auch vor
Inbetriebnahme und anschlieRend alle 2 Monate zu priifen und ggf. zu korrigieren.
(Die Priifung kann mit einem Manometer, wie bei einem Autoreifen am Luftventil
gepriift werden)

1. FUr Funktionsstorungen, die auf die Nichteinhaltung der in dieser Installations- und
Betriebsanleitung enthaltenen Anforderungen durch den Verbraucher, unsachgemale
elektrische, hydraulische und mechanische Installation und Verbindung zurtickzufihren sind.
2. Mechanische Beschéadigungen durch auliere Einwirkungen, unsachgemale Handhabung
oder Einwirkung von negativen Umgebungstemperaturen.

3. Selbstzerlegung, Reparatur oder Modifizierung von Druckbehaltern.
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Der Druckbehailter besteht aus (Abb. 1):
einem Stahlbehalter (3), angeschweiflten FiiRen (7) und, bei horizontaler Ausrichtung,
einer oberen Plattform (6) zur Befestigung der Pumpe. Im Inneren des Behélters befindet
sich eine Membran (4). Der Innenraum der Membran ist liber einen Flansch (2) mit der
Druckleitung verbunden. Ein Gewindenippel (1) mit 1"-AuRengewinde ist an den Flansch
angeschweif3t. An der Seite der Luftkammer, am Behalterkorper, befindet sich ein
Entliiftungsventil/Befiillventil (5) mit Kunststoffkappe und -deckel.

2. Funktionsprinzip

Nach der Installation des Systems und dem Anschluss an die Stromversorgung schaltet sich
die Pumpe ein und pumpt Wasser in die Wasserkammer der Membran. Dabei verringert sich
das Luftvolumen in der Luftkammer entsprechend der einstromenden Wassermenge. Mit
sinkendem Luftvolumen steigt der Druck im Druckbehélter. Sobald der Druck im
Druckbehalter den am Druckschalter eingestellten Abschaltdruck der Pumpe Uberschreitet,
schaltet sich diese ab und bleibt so lange ausgeschaltet, bis der Systemdruck durch den
Wasserdurchfluss wieder sinkt (das Wasser wird direkt aus dem Druckbehélter an den
Benutzer abgegeben, dann schaltet sich die Pumpe wieder ein usw.). Da sich der Luftdruck
und der Wasserdruck ausgleichen, befindet sich die Membran stets in einem spannungsfreien
Zustand — sie scheint zwischen Wasser und Luft zu ,schweben®. Der Druck im Druckbehalter
kann mit einem Manometer Uberwacht werden. Entsprechend wird der Druckschalter auf den
gewUlnschten Betriebsbereich eingestellt.

3. INSTALLATION

Der Druckbehélter muss so installiert werden, dass er zukinftig uneingeschrankt genutzt
werden kann. Die Anschlussleitungen mussen demontiert werden, damit die Membran bei
Bedarf ausgetauscht werden kann.

Achtung! Vor dem Einbau des Druckbehalters priifen Sie bitte den Druck in seiner Luftkammer
und lassen Sie gegebenenfalls etwas Luft ab oder pumpen Sie mit einer Autopumpe oder
einem Kompressor etwas Luft in die Luftkammer, um den vom Hersteller geforderten Druck
zu erreichen.

Der Druck im Druckbehalter muss regelméafig, mindestens alle zwei bis drei Monate,
Uberprift werden . In diesem Fall muss die Pumpe von der Stromversorgung getrennt und
das Wasser aus der Druckleitung abgelassen werden.

Die Druckbehéalter missen in einem trockenen und warmen Raum installiert und moglichst
nahe am Druckschalter auf einer horizontalen Flache montiert werden. Der Betrieb der
Druckbehalter bei negativen Umgebungstemperaturen ist nicht zuléssig.
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Wichtiger Hinweis !!! :

Der Kessel wird ab Werk mit Luft befiillt, vor Erstinbetriebnahme ist der Druck zu priifen und ggf. zu

korrigieren wie folgt:

Wenn der Luft-Vorfilldruck im Kessel zu niedrig ist, schaltet die Pumpe sehr viel schneller wieder ein
und es kann somit zu Beschidigungen an der Membrane / Kessel

kommen. Priifen Sie deshalb den Vorfiilldruck regelmaRBig alle 2 Monate.

Der Luftdruck/Vordruck in der Kammer zwischen Behilter und Membrane sollte bei unseren
Membrankesseln bis max.10 Bar 1,8-2,2 Bar, auer Achtung bei dem Model NCF 100 L mit max. 16
Bar Druck 2,3-2,5 Bar betragen. Dieser ist mit einem Luftdruckpriifer bzw. Manometer zu
kontrollieren und ggf. zu korrigieren.

Beim Druck messen ist es zwingend erforderlich das die Membrane leer und nicht mit

Wasser gefiillt ist (Schlauch von der Pumpe zum Kessel muss entfernt werden)

Die maximale Wassertemperatur darf 100 Grad nicht liberschreiten. Maximaldruck: 8 -
16 Bar je nach Kessel Variante

Hinweis:

Die Luft befindet sich im Kessel und nicht in der Membrane. Die Membrane wird mit
Wasser befiillt und die Luft im Kessel driickt gegen die Membrane. Durch den
Gegendruck wird das Wasser aus der Membrane heraus gedriickt.

Sollte der Luftdruck im Kessel zu niedrig sein, kann die Membrane mehr Wasser
aufnehmen, was zum platzen der Membrane fiihren kann.

Hersteller:
CHM GmbH Drahthammerstr. 24b D-92224 Amberg
info@chm-world.de Tel. 0049-96211761595
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